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浙江高科技浇铸厂家
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液态模锻、挤压铸造和连铸连锻都属于金属材料的非固态成型技术，即都是对非固态的金属
进行加压成型，它们的技术原理没有本本质上的区别，都是铸造技术和模锻技术的结合；都是利
用外力使金属熔体在较强度的模具中凝固和发生流变，进而强制性消除因凝固收缩形成的缩孔或
疏松缺陷，甚至发生塑性变形，以获得合格的密室工件的过程。铸造领域习惯于将液态模锻称之
为挤压铸造。用“铸造”二字界定其所属的技术领域，而用“挤压”二字反映其特征。锻造领域
的人则习惯于称为“液态模锻”，用“液态”二字区别于通常的固态锻造，用“模锻”二字体现
其所属的领域和成型类别。连铸连锻则强调这一过程中充型与凝固的“铸造”内涵与塑性变形
的“锻造”之间的一体化连接。上海永翰机械分享浇铸经验对易产生分散疏松的铝合金铸件，冒
口设置数量比集中缩孔要多。浙江高科技浇铸厂家

铸造工艺可分为三个基本部分，即铸造金属准备、铸型准备和铸件处理。铸造金属是指铸造
生产中用于浇铸件的金属材料，它是以一种金属元素为主要元素，并加入其他金属或非金属元素
而组成的合金，习惯上称铸造合金，主要有铸铁、铸钢、和铸造有色合金。金属熔炼不但但是单
纯的熔化还包括治炼过程，使浇进铸型的金属，在温度、化学成分和纯净度方面都符合预期要求。
为此，在熔炼过程中要进行以控制质量为目的的各种检查测试，液态金属在达到各项规定指标后
方能允许浇铸。有时，为了达到更高要求，金属液在出炉后还要经炉外处理，如脱硫、真空脱气、
炉外精炼、或变质处理等。熔炼金属常用的设备有冲天炉、电弧炉、电阻炉、反射炉等。优点：1
可以生产形状复杂的零件，尤其是复杂内腔的毛坯。2适应性广，工业常用的金属材料均可铸造，
几克到几百吨。3原材料来源广，价格低廉，如废钢、飞溅、切削液；4铸件的形状尺寸与零件非
常接近，减少了切削量，属于无切削加工5应用性广，农业机械中40%~70%、机床中70%~80%的重量
都是铸件。缺点：1机械性能不如锻件，如组织粗大，缺陷多等。2砂型铸件中，单件、小批量生
产，工人劳动强度大；3铸件质量不稳定，工序多，影响因素复杂浙江高科技浇铸厂家上海永翰机
械固溶得到饱和单相固溶体，可以获得成分均匀的固溶体组织，铸件在由快冷到较低温度即淬火
处理。

铝合金密度低，但强度比较高，接近或超过品质钢，塑性好，可加工成各种型材，具有优良
的导电性、导热性和抗蚀性，工业上较广使用，使用量 次于钢。一些铝合金可以采用热处理获得
良好的机械性能、物理性能和抗腐蚀性能。铝合金的特性：1、有填充狭槽窄缝部分的良好流动性；
2、有比一般金属低的熔点，但能满足极大部分情况的要求；3、导热性能好，熔融铝的热量能快
速向铸模传递，铸造周期较短；4、熔体中的氢气和其他有害气体可通过处理得到有效的控制；5、
铝合金铸造时，没有热脆开裂和撕裂的倾向；6、化学稳定性好，抗蚀性能强；7、不易产生表面
缺陷，铸件表面有良好的表面光洁度和光泽，而且易于进行表面处理；8、铸造铝合金的加工性能
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好，可用压模、硬模、生砂和干砂模、熔模石膏型铸造模进行铸造生产，也可用真空铸造、低压
和高压铸造、挤压铸造、半固态铸造、离心铸造等方法成形，生产不同用途、不同品种规格、不
同性能的各种铸件。

浇铸是把经混合后的药浆浇铸到发动机壳体内，固化后形成符合设计要求的发动机装药。模
芯可先装配后再浇药，也可浇完药浆后再插模芯。混合过程中对药浆有的已进行真空除气，有的
未进行除气。在浇铸过程中，药浆浇入发动机壳体时还需充分除气，以保证装药的质量。主要的
浇铸工艺方法有以下几种。浇铸漏斗可由混合后的混合锅下部放料阀通过连接管接浇铸阀，也可
用浇铸漏斗。药浆在浇铸过程中都需保温。在漏斗外都有通循环水的夹套。花板有圆孔（直
径3～5mm）、月牙或扁孔，宽5～7mm，长20～30mm，根据工艺特点，也可选用其他形状和尺寸。
较小发动机直径在200mm以内，药形单一，可用一缸多发。郎溪永翰专注浇铸十一年。

液态模锻工艺具有质量较好、高效、节能、低消耗、适应性广等一系列优点。1液态模锻产品
致密度高由于液态模锻利用外机械压力实现流变补缩，所以比普通重力铸造只靠冒口的重力补缩
更容易获得致密铸造件。液态模锻件一般无传统铸件中常见的补缩和缩松缺陷；内部组织致密、
均匀、晶粒细小。2生产率高液态模锻生产过程简单，操作容易，便于组织机械化、自动化生产，
工艺环节少、生产周期短。此外，液态模锻实现无冒口铸造，其工艺出品率高达90%~100%，所以
同样熔炼能力的情况下，产量可以提高20%~30%，生产率也相当高。上海永翰浇铸厂浇铸大、中型
铸件，铝水要在铝包内静置1min~2min后进行浇铸。浙江高科技浇铸厂家

上海永翰机械分享浇铸经验，体收缩包括液体收缩与凝固收缩。浙江高科技浇铸厂家

铸造铝合金是以熔融金属充填铸型，获得各种形状零件毛坯的铝合金。具有低密度，比强度
较高，抗腐蚀性和铸造工艺性好，受零件结构设计限制小等优点。分为AI-Si-Mg-CU为基的中等强
度合金；AI-Re为基的热强合金。大多数需要进行热处理已达到强化合金、消除铸件内应力、稳定
组织和零件尺寸等目的。用于制造梁、燃气轮叶片、泵体、挂架、轮毂、进气唇口和发动机的机
匣等。还用于制造汽车的气缸盖、变速箱和活塞，仪器仪表的壳体和增压器泵体等零件。铸造铝
合金具有良好的铸造性能，可能制成形状复杂的零件；需要不庞大的附加设备；具有节约金属、
降低成本、减少工时等优点，在航空工业和民用工业得到广泛应用。浙江高科技浇铸厂家


